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Nota ao Cliente

Caro cliente,

Vocé acaba de adquirir sua nova Seladora GOLPACK, um exemplo de desenvolvimento tecnolégico.

A equipe GOLPACK, sempre se empenha para tornar seus produtos cada vez mais eficientes para sua
empresa estar cada vez mais desenvolvida.

Fizemos este manual para que vocé possa tirar o maximo de proveito de sua

Seladora.

Leia-o atentamente para conhecer os recursos que esse produto oferece e consulte-o sempre que
precisar de suporte para programar a Seladora Continua Mod. SC-300.

Nds queremos, cada vez mais, conquistar a sua confianca.
Estamos a sua inteira disposi¢do para tirar quaisquer dividas e ouvir sua critica ou sugestao.

Para esclarecimentos, agendamentos de servicos, registro de sugestdes ou reclamacgdes, liguem para:

55 (11) 4330-8020 ou 55 (11) 2988-3470

Ou acesse nosso site: WWW.GOLPACK.COM.BR



http://www.golpack.com.br/
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MANUAL TECNICO OPERACIONAL
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MANUAL TECNICO DA SELADORA CONTINUA MOD. SC-300

1. ESTRUTURA BASICA 17 2

SELAD()RA CONTINUA

DESCRICAO: F|G 1

1- ESTRUTURA BASICA

2- PAINEL DE COMANDO

3- ESTEIRA DE TRANSPORTE

4- GUIA DE ENTRADA DA EMBALAGEM

5- APOIO DO SAQUINHO

6- MANIPULO DE REGULAGEM DE ALTURA DA ESTEIRA
7- MANIPULO DE REGULAGEM DE DISTANCIA DA ESTEIRA
8- BLOCO DE AQUECIMENTO

9- BLOCO DE RESFRIAMENTO

10- POLIAS DE ACIONAMENTO DAS CORREIAS

11- PORTA DIiGITOS DO DATADOR

12- ROLO DE TINTA

13- BOTAO DE PRESSAO DO DATADOR

14- BOTAO DE REGULAGEM DE PRESSAO NA EMBALAGEM
15- BOTAO PARTIDA E PARADA

16- BOTAO RESET

17- BOTAO EMERGENCIA
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MANUAL TECNICO DA SELADORA CONTINUA MOD. SC-300

2. USO E APLICACOES

Esta seladora é apta para todos os tipos de filmes plasticos e embalagens. Pode ser amplamente utilizada para as
dreas de alimentos, medicamentos e cosméticos. (Especiarias regionais, produtos quimicos, componentes
elétricos, sementes, granulados, hortaligas, etc.)

DESEMPENHO E RECURSOS

e A Seladora é equipada com um controle de temperatura constante, e com um conjunto de transmissdao de
baixa velocidade, pode selar e fazer todas as formas de embalagens.

e O comprimento da selagem é ilimitado, e caracteriza-se pela eficiéncia da vedagao continua.
Ela deve ser usada no plano horizontal.

e A Seladora comporta um sistema de impressdao, onde é possivel adicionar a embalagem, informagdes como
datas de fabricacdo, validade e nimero de lote.

e Utilizada adequadamente, podera atender as exigéncias dos érgdos de higiene e saude.

e Antes de iniciar se a operagado de selagem, sdo necessarios alguns minutos de pré aquecimento a uma baixa
temperatura.

e Ajustar a esteira de transporte e saida dos pacotes em sua altura e posi¢do, adequando-a ao nivel e tamanho
do pacote.

e De acordo com a espessura do filme do pacote, regular a folga entre os mordentes de aquecimento e de
refrigeracdo.

e Obs: podera ocorrer indicios de umidade nos elementos de aquecimento, em virtude de uma parada
prolongada ou quando se esta iniciando a operacgao.

OBS: Apds adaptacao da seladora a uma base ou local fixo e nivelado, devemos conecta-la a um ponto de tomada
220VCA, proceder da seguinte maneira:

No painel de comando a frente da Seladora ( VER FOLHA “FRONTAL DO PAINEL” ) acionar os botdes:

“GERAL” - (Para ligar a Seladora) A esteira de transporte se movera.

“SOLDA”- (Para ligar a selagem) Os mordentes comegardo a esquentar-se.

“DATADOR” - (Para ligar o sistema de impressdo)

“RESFRIAMENTO” - (Para ligar o sistema de resfriamento).

Algumas embalagens, de acordo com suas caracteristicas, necessitardo deste recurso para completar a selagem.

Dependendo da espessura do filme a selar, talvez seja necessério ligar o cooler(ventilador), tornar a selagem
homogenea e sem deformacgdes.

AJUSTAR OS CONTROLADORES DE TEMPERATURA
“TEMPERATURA DE SOLDA” (Pos. 1 “FRONTAL DO PAINEL)
Pressionar a tecla ( MD ) do respectivo controlador, em seguida através das teclas (A V )

determinar uma temperatura de trabalho para os mordentes. Pressionar ( MD ) novamente para confirmar o
ajuste.
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MANUAL TECNICO DA SELADORA CONTINUA MOD. SC-300

2.1. USO E APLICACOES

Cada tipo de embalagem necessita de uma temperatura especifica para sua selagem, que normalmente podera
oscilar entre 902 até 2402C. O préprio fornecedor, podera orientar o ideal.

Se houver duvidas, é melhor fazer alguns testes praticos com a embalagem utilizada até obter-se a temperatura
adequada.

“TEMPERATURA DO DATADOR” (Para ajustar a temp. da impressdo) (Pos. 6 “FRONTAL DO PAINEL)

e Pressione a tecla( MID ) do respectivo controlador, em seguida através das teclas ( VA

e  Ajustar uma temperatura de trabalho para a impressdo. Pressione ( MD ) novamente para confirmar o ajuste.
Faga algumas amostras até achar o ideal.

e A impressdao do datador se fard por meio de calor e dependera do tipo de embalagem utilizado. Encontre a
temperatura ideal para a impressao.

OUTROS AJUSTES IMPORTANTES
“VELOCIDADE DA ESTEIRA”

Gire o respectivo botdo entre (- / +), e determine a velocidade da esteira de transporte, que melhor atenda a
produgdo desejada. (Pos. 8 “FRONTAL DO PAINEL)

“POSICAO DA DATA”

e  Gire o respectivo botdo entre (0 a 10), e determine o posicionamento da impress3o.

e Através desse recurso, é possivel encontrar o melhor posicionamento para a impressdao na embalagem. Faca
alguns testes e localize o ponto ideal onde se pretende datar.

e Introduza a embalagem entre as correias de transmissdo,apoiando-a na cantoneira de guia inicial e
assegurando que a embalagem esteja acomodada adequadamente sobre a esteira de transporte.

e As correias conduzirdo a embalagem entre os mordentes de selagem, onde sera devidamente aquecida e
selada.

e Em seguida, a embalagem serd levada a area de resfriamento. Por ultimo sera feita a impressao da data.

e Se necessario repita os ajustes anteriores para alcancgar o resultado esperado.

“ATENCAO” - COMO PROLONGAR A DURACAO DAS CORREIAS DE SELAGEM
Antes de desligar a Seladora, programe a temperatura de selagem para 0°C e ligue o resfriamento.

e Deixe as correias girarem até a temperatura abaixar.
e Quando as correias estiverem frias desligue a Seladora.

CARACTERISTICAS TECNICAS DA SELADORA CONTINUA.

MODELO: SC-300 TEMPERATURA DE SELAGEM: 0~3002c
TENSAO: 220V/60HZ VELOC. IMPRESSAOQ: ATE 39 CICLOS
POTENCIA ABSORVIDA: 700W CARGA MAX. TRANSP.: 1kg X 3

VELOC. DE TRANSPORTE: Até 12m/Minuto. DIMENSOESBASICAS:450HX500P X950L(MM)
LARGURA DE SOLDA: 10MM. PESO: 30kg
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MANUAL TECNICO DA SELADORA CONTINUA MOD. SC-300
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3. ACIONAMENTO

2 67 8 9 10 11 12 13

20 21 22 1 3174 5 15 16 23 FIG.2

DESCRICAO:

1- MOTOR DA SELADORA SC 300

2- VENTILADOR

3- ENGRENAGEM TRAGAO SC DIA. 55 mm DENTES 52

4- REDUTOR DE VELOCIDADE DA SELADORA SC 300

5- ENGRENAGEM DE ACIONAMAMENTO DA ESTEIRA SC 300
6- CORRENTE DE TRANSMISSAO PARA ENGRENAGEM DO DATADOR
7- ENGRENAGEM DE ACIONAMENTO DO DATADOR

8- ENGRENAGEM DO ROLO DE PRENSAGEM

9- ENGRENAGEM PLANETARIA DE TRANSMISSAO

10- ENGRENAGEM DE ACIONAMENTO DO PORTA DIGITOS

11- DISCO COLETOR DUPLO DE COBRE

12- CORREIA TIPO ANEL O'RING DE BORRACHA DO ROLO DE TINTA
13- POLIA DO ROLO DE TINTA

14- PORTA ESCOVAS DE CARBONO + ESCOVA

15- CONJUTO DO SOLENOIDE DATADOR

16- RELE DE SEGURANCA (E-STOP) NES02DB24SA

17- TRANSFORMADOR 220 VAC -24 VAC

18- RELE ESTATICO 1F 25A ACT COMANDO 4~32VDC

19- RELE ESTADO SOLIDO (DATADOR)

20- FUSIVEL DE SEGURANCA GERAL

21- ENTRADA DE ENERGIA 220V-CA

22- MODULO CONTROLE MOTOR MONOF. 220 V DC — GE 0001
23- CONTATOR TRIPOLAR 25A 1NA+1NF BOBINA 24VCC

24- FONTE 24VCC 2A - DR4524
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MANUAL TECNICO DA SELADORA CONTINUA MOD. SC-300

4. FRONTAL DO PAINEL

DESCRICAO:

1- CONTROLE DE TEMPERATURA DE SOLDA

2- BOTAO PARA LIGAR GERAL

3- BOTAO PARA LIGAR A SOLDA

4- BOTAO PARA LIGAR RESFRIAMENTO

5- BOTAO PARA LIGAR DATADOR

6- CONTROLE DE TEMPERATURA DO DATADOR

7- INDICADOR DE MAQUINA LIGADA EM GERAL

8- REGULADOR DA VELOCIDADE DE TRANSPORTE DA ESTEIRA
9- REGULADOR DA POSICAO DA DATA NA EMBALAGEM

Avtoaics
————

TEMPERATURA DO DATADOR DATADOR  RESFRIAM. SOLDA GERAL TEMPERATURA DE SOLDA

av‘\. c,a 4
“*«1 ( ) OGERAL

POSIGAO DA VELOCIDADE
DATA DA ESTEIRA
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MANUAL TECNICO DA SELADORA CONTINUA MOD. SC-300

5. COMPONENTES BASICOS

2 3 456 71 8 9 0 1 12

= S

14 18
13 15 16 17

DESCRICAO:

1- REGULADOR DE CONTATOS DO DATADOR

2- INK ROLL MK PRETOPARA SELADORA CONTINUA

3- PORTA DIGITOS DA SELADORA SC 300

4- CORREIA DENTADA DE SILICONE PARA SELADORA SC 300
5- FOTOCELULA DA SELADORA SC 300

6- REGULADOR DE PRESSAO DO ROLO DE PRENSAGEM

7- ROLO DE PRENSAGEM MEDIA

8- POLIA DE CORREIA DE TEFLON (MOTORA)

9- BLOCO DE RESFRIAMENTO DO DATADOR SC 300

10- ROLDANA DE COMPENSACAO

11- TRAVA DE PRESSAO

12- POLIA DA CORREIA DE ARMALON

13- POLIA DA CORREIA DE SAIDA

14- ROLO DE PRENSAGEM DOS DiGITOS

15- PORCA DE APERTO DO MANCAL DA ESTEIRA

16- ROLO DE APOIO DA PASSSAGEM DA EMBALAGEM

17- BLOCO DE AQUECIMENTO

18- CORREIA DE ARMALON “TEFLON” PARA SELADORA SC 300
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MANUAL TECNICO DA SELADORA CONTINUA MOD. SC-300

6. REGULAGEM DA ALTURA DA ESTEIRA E SEU AFASTAMENTO.

e Para regular a altura da esteira em relagao ao pacote ou embalagem, devemos utilizar uma
chave de gancho apropriado para AFROUXAR / APERTAR a porca do mancal, que aloja o eixo
quadrado articulado da esteira de saida dos pacotes.

e Nao devem ser utilizadas chaves de fenda ou talhadeiras para esse fim, para nao danificar o
sistema de aperto.

e A chave é fornecida junto com o equipamento.
e OBS: VERIFICAR SE O EIXO DE TRANSMISSAO DA ESTEIRA ESTA ALINHADO COM A

ESTRUTURA PARA NAO OCORRER DESGASTE. NO LOCAL ONDE OCORRER O DESGASTE IRA
INFLUENCIAR NO MOVIMENTO DA ESTEIRA.

10
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MANUAL TECNICO DA SELADORA CONTINUA MOD. SC-300

7. TROCA DO ROLO DE TINTA E DAS CORREIAS DE ARMALON

FIG. 6

7.1- TROCA DO ROLO DE TINTA (INK ROLL)

Para trocar o Rolo de Tinta, segurar com
firmeza e puxar o manipulo de
baquelite, com um pequeno esforco,
pois 0 mesmo esta travado com uma
esfera sob pressao de mola.

Para facilitar a operagdo, elevar a correia
dentada superior, um pouco acima do
rolo, para que ele possa sair livremente.
(Fig.6. 1)

Troque o Rolo de Tinta, posicionando-o
sobre o eixo, na direcdo do encaixe.
Basta pressiona-lo, que ele se encaixara
novamente.

7.2- TROCA DAS CORREIAS DE ARMALON

Para trocar as Correias de Armalon
(Pos.1), que introduzem o saquinho
evitando a sua aderencia entre os
blocos de aquecimento (Pos.3),
devemos afrouxar as correias dentadas
de saida e retira-las, deixando livre as
polias.(Usar chaves de boca 14 e 17).
Em seguida, virar lateralmente em
sentido horario as travas superiores de
pressdo (Pos.2) deixando uma folga
entre os blocos, e pressionando o
mancal deslizante superior para tras, e
puxar a correia para fora do canal da
polia. (Pos.4 Fig.6. 2)

Com o mancal pressionado, efetuar a
troca, liberando-o em seguida.
Verifique com uma leve pressdo do
dedo, se a folga esta compativel entre
3..4mm, como mostra a Fig.6.3. Se
precisar tensiona-la, faga-o bem
suavemente, para nado danifica-la.
Fazer o mesmo procedimento com a
correia inferior, e soltar as travas de
pressdo (Pos.2)

Recoloque as correias dentadas no
lugar, tensionando-as e apertando os
respectivos eixos, que sdo fixados com
porcas M10(Chave 17) na parte interna
da caixa da seladora.

11
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MANUAL TECNICO DA SELADORA CONTINUA MOD. SC-300

8. TROCA DOS DIGITOS

e Desaperte o parafuso fixador do
Porta Digitos com uma chave Phillips.

e Levante a Correia Dentada para
cima, para facilitar a saida do Porta
Digitos e puxe-o pelo Manipulo de
Baquelite, pois 0 mesmo podera
estar aquecido, pela resisténcia
interna do eixo.

e Retire a Guarnicdo de Silicone
Perfurada, e troque os digitos,
conforme a necessidade.

e Recoloque a Guarni¢ao e monte
novamente o Porta Digitos no seu local
de origem, direcionando-o ao pino de
guia do mancal.

e Coloque o parafuso e aperte-o, para
fixar o Porta Digitos no mancal.

Fig. 7.3 FlG, 7

12
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MANUAL TECNICO DA SELADORA CONTINUA MOD. SC-300

9. MATERIAL DE REPOSICAO E ACESSORIOS
(ACOMPANHAM O EQUIPAMENTO)

DESCRICAO:

1- CORREIAS DENTADAS DE SILICONE = 2PCS

2- CORREIAS DE ARMALON PARA SELAGEM = 4PCS

3- ROLO DE TINTA PARA DATADOR =1 PC

4- ANEL DE BORRACHA PARA ACIONAMENTO DO ROLO DE TINTA = 1PC
5- FUSIVEIS DE VIDRO 3A/250 v = 2 PGS

6- JOGO DE DIGITéS ALFA NUMERICOS PARA DATA E VALIDADE

7- CHAVE TIPO PHILLIPS 3/16” X 3”

8- CHAVE DE FENDA 1/8” X 2.1/2”

9- CHAVE TIPO GANCHO
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